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Construction © 1 —

Conformité avec les normes ISO

Les pompes sont en conformité avec les normes ISO, notamment en ce qui concerne la tuyauterie.
Toutes les pompes de la série MDM sont certifiées ATEX : EXII 2G/D cll A/B T1-T4 pour les modeles en ETFE
et EXII 2G/D cllA T1-T4 pour les modeles en PFA.

Remarques :
- pour la compatibilité, en terme de taille, avec les autres séries de pompes IWAKI a entrainement magnétique, veuillez nous contacter.
- une exécution suivant les normes ANSI est également disponible sur simple demande

Modeles standards en ETFE et PFA

Les revétements en ETFE renforcés de fibres de
carbone (CFRETFE) et en PFA sont a méme de
satisfaire toutes les exigences. Le PFA vierge permet
de réduire les risques de contamination et est
parfaitement indiqué dans le cas de transfert de
liquides de trés haute pureté.

MDM-32 (modéle ETFE) Palier

Bague arriere

Un mécanisme exclusif pour la prévention

d’un fonctionnement a sec (systéme non-contact) Butée arriére

Ces pompes sont équipées d’'un dispositif pour éviter les effets
du fonctionnement a sec. La puissance exceptionnelle des
aimants utilisés (en terres rares), évite le contact de la capsule
magnétique avec la butée arriere et élimine de ce fait les
risques de friction et d’échauffement avec fusion des matériaux
synthétiques. Ce dispositif permet d’obtenir une meilleure
résistance contre la marche a sec comparé aux pompes
magnétiques traditionnelles.

Remarque : seules les pompes de type CF (avec paliers en carbone haute densité) peuvent supporter un fonc- MDM-25 (modgle PFA)

tionnement a sec. Ce dernier est & proscrire dans le cas de piéces de type KK (carbure de silicium).

Systéeme “pull back”

Un systeme de retrait spécial est prévu pour faciliter
la maintenance de la pompe. Lintérieur du groupe
peut étre aisément inspecté et les pieces peuvent étre
remplacées sans démonter la tuyauterie. Ce dispositif
est concu afin d’éviter toute fuite de liquide lors de
I’extraction de I'ensemble moteur, entretoise et
entraineur magnétique.

Une structure extrément robuste et
durable

L'extérieur de la pompe est en fonte ductile, tandis que
le corps arriére, qui est soumis aux contraintes les plus
séveres, comporte un renfort en matériaux
synthétiques renforcé de fibres. Ce systéeme garantit
une plus grande robustesse du dispositif, évite les
courants de Foucault et, en cas de contact, la
formation d’étincelles. Résultat : un fonctionnement en
toute sécurité. Corps arriere (modéle PFA)/renfort



Corps avant en ETFE

Pompes centrifuges a entrainement magnétique

Capsule magnétique

Piece en EFTE renforcée de fibres de
carbone (CFRETFE), elle se caracté-
rise par une forte résistance mécani-
que et une excellente résistance a la
corrosion. Les surfaces périphériques
externes sont doublées d’un renfort
en fonte ductile garantissant

résistance et durée de vie.
modele ETFE

Corps avant en PFA

Le corps en fonte ductile se
compose d’'une seule piece revétue
de résine fluorée vierge PFA, afin
d’éviter tout risque de contamination
et de véhiculer les fluides propres en
toute sécurité.

modele PFA

Joint

Les joints enrobés de PTFE garantissent une totale
étanchéité et une excellente résistance a la corrosion.

Turbine (brevet déposé)

Les aimants sont intégralement
moulés dans la résine fluorée. La
réduction de la taille et du poids de
ces aimants améliore le rendement du
groupe. Pour la protection contre la
marche a sec, une nouvelle
génération d’aimants a forts champs
magnétiques limite le jeu axial de
'ensemble turbine-capsule magnéti-
que :“systeme non-contact”. Les
frottements et les échauffements
éventuels sont donc réduits.

. . modele ETFE / modéle PFA
(uniguement en version CF).

Axe

Les deux extrémités de I'axe sont
soutenues a la fois par le corps avant
et le corps arriere (modeles équipés
d’'un axe fixe). Il existe deux types
d’'axes : 'un est fabriqué en céramique
d’alumine haute pureté, l'autre
en SiC.

modgle céramique daluminium haute pureté
modéle SiC

Bague et butée arrieres

Les turbines fermées sont congues
pour garantir un haut rendement. Pour
assurer la fixation de la turbine sur la
capsule magnétique, un nouveau
systeme par “emboitement chevillé”
a été développé. Ce nouveau concept
optimise le maintien axial de la
turbine. Les hauteurs de refoulement
importantes obtenues avec les
turbines des pompes de la série MDM
permettent d’envisager de nombreu-
ses applications. Les turbines sont

modéle ETFE / modgle PFA

La butée située dans le corps arriére et la bague a
I'arriere de la capsule magnétique permettent de
minimiser les effets de fonctionnements défectueux comme
la cavitation et I'entrée d’air dans le dispositif, (notamment
la ou il peut y avoir un jeu axial de I'ensemble hydraulique).
La butée et la bague sont congues afin de diminuer les
risques d’échauffement causés par la friction. Ce disposi-
tif génere beaucoup moins de chaleur par rapport aux
dispositifs traditionnels et évite la fusion de la résine
fluorée (brevet déposé).

interchangeables.
Palier Corps arriere et renfort
Les paliers existent en SiC et en Le renfort arriere en résine fluorée char-
carbone haute densité. Les premiers gée de fibres de carbone est en
offrent une résistance optimale a mesure de résister a une pression de
l'abrasion, tandis que les seconds sont 1.6 MPa sur les séries MDM 25-3 et
parfaitement indiqués pour 32-2. Cette conception permet d’évi-
la protection contre la marche a sec. ter les courants de Foucault ainsi que
Les paliers peuvent étre remplacés la production d’'étincelles provoqués
individuellement. par le contact éventuel de I'entraineur
modble PEA magnétique et du renfort du corps
arriere. Le corps avant et le corps
arriere sont maintenus en place par
un flasque. Il ne peut donc pas y avoir
de fuite de produit si 'ensemble
mocble IC/mocele carbone heute densit entretoise, moteur et entraineur est

démonté lors de la maintenance.
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Identification © [ —

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 Taille 25: 40 mm X 25 mm 5 Palier/Axe KK: SiC/SiC 9 Version spéciale | =5 Bowe Version
(Aspiration 32: 50 mm X 32 mm CF: Carbone haute densité / g
X Refoulement) 40: 65 mm X 40 mm Céramique d’alumine —A | ons purge | Standard
50: 80 mm X 50 mm haute pureté S Avec Base Spéciale
D Standard
6 Moteur F: Moteur a bride x | cvecporee Spéciale
o B Standard
2| Diamétre 100 mma 225 mm | 7 pyissance moteur  015: 1.5 kW 075: 7.5 kw i il U Spéciale
022:2.2 tw 110: 11 tw E Sans Base gy ndard
i 040: 4.0 kW 150: 15 kW —, | avec purge T E—
3 Type de turbine 1,2,3 . z Spéciale
055: 5.5 kW Note: les versions PFA avec purges possédent un évent.
10 dN:;nggi 2: 2 poles  4: 4 podles
4 Corps E: CFRETFE 8 Standard de I: Bride ISO + Moteur IEC 11 Code spécial H: Haute température
P: PFA fglbdricu'rion J: Bride JIS 4+ Moteur JIS (Applicable pour MDM25-3 et MDM32-2 seulement)
ride et moteur




Construction modulaire

Matériaux de la partie mouillée

Pompes centrifuges a entrainement magnétique

Matériaux ECF (el EKK PKK

1 Corps avant
2 Corps arriere Mt ?)

CFRETFE PFA
3 Turbine
4 Capsule magnétique
5 Palier Carbone haute densité
6 Axe Céramique haute
7 Butée avant purete SiC SiC
8 Bague avant PTFE
9 Bague arriere Céramique haute pureté
10 Butée arriere

PTFE

1 Joint

Note 1: Non valable pour les modéles & HMT élevée.

Note 2: Construction spéciale des corps arriéres pour les MDM 25-3 et MDM 32-2 en cas de températures supérieures & 80°c.

Spécifications

2 péles moteur

. Diamétre — - 50Hz
Modéle (aspiration X refoulement) | Diameétre de la turbine Débit (L/min) Hauteur (m) Moteur (kW)
165 35.5
160 33.5
MDM25-1 40 mm X 25 mm 150 100 29.0 150022
(Turbine série 1) 140 25.0
130 20.5
195 50.5
190 49.0
MDM25-2 40 mm X 25 mm 180 100 445 4.0,550075
(Turbine série 2) 170 38.0
160 34.5
225 74.0
220 69.0
210 61.0
MDM25-3 40 mm X 25 mm 500 100 =0 55,7.5,110u 15
(Turbine série 3) 190 485
180 42.5
165 35.0
160 325
MDM32-1 50 mm X 32 mm LD 208 =2 40,55007.5
(Turbine série 1) 130 205
120 17.0
225 70.0
220 67.5
210 60.0
MDM32-2 50 mm X 32 mm L 208 229 5.5,7.5,11 0015
(Turbine série 2) 180 415
170 38.0
160 32.0
165 33.0
160 31.0
150 27.0
MDM40-1 65 mm X 40 mm 140 417 225 40,55007.5
130 18.0
120 15.0
110 12.0
165 38.5
160 355
150 31.0
MDM50-1 80 mm X 50 mm 140 833 26.5 5.5,7.5,11 0u 15
130 22.0
120 17.5
110 13.5
4 péles moteur
Diamétre
Modéle (aspiration X refoulement) | Diamétre de la turbine Débit (L/min) Hauteur (m) Moteur (kW)
DM25-2
(TUNLme SeSrie 2) 40 mm X 25 mm 200 50 12.0 1.5,2.2,4.0
(TUNLme S65%33) 40 mm X 25 mm 225 50 15.0 1.5,2.2,4.0,5.5
AQ)DM3,2,-1 50 mm X 32 mm 170 200 7.5 1.5,2.2,4.0
(Turbine série 1)
AQ)DM3,2r2 50 mm X 32 mm 225 200 15.0 1.5,2.2,4.0,5.5
(Turbine série 2)
MDM40-1 65 mm X 40 mm 170 300 7.0 1.5,2.2,4.0
MDM50-1 80 mm X 50 mm 170 500 8.0 1.5,2.2,4.0,55

Caractéristiques communes :

Températures mini./maxi. des liguides pompés

série ETFE : -20°C a 105°C, série PFA : -20°C a 150°C

Liguides chargés version KK uniguement

nous consulter

Pression maximum admissible

1.0 MPa (MDM25-3 et MDM32-2 = 1.6 MPa)

Couleur standard

bleu RAL 5002

Note 1 : Nous contacter pour des températures en dehors de la plage -20°C a 150°C
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Dimensions en mm

2 péles moteur

Avec base Sans base
Note: Les dimensions peuvent variées
selon le type de moteur installé
Avec base mm
Poids kg
Modeéle Moteur w H (L) a b @ (d) (e) f g h A B St
MDM25-1 ;g tx 400 400 515 350 135 480 710 15 240 80 4-219 25 40 63
4.0 kW 625 89
MDM25-2 5.5 kW 400 430 4go 350 150 540 800 130 250 80 4019 25 40 9
7.5 kW
?g m 400 415 711 350 172 540 800 130 250 100
MDM25-3 Y 102 4019 25 40
L 480 | 485 864 430 192 600 900 150 320 135
4.0 kW 625 84
MDM32-1 5.5 kW 400 410 oo 350 150 540 800 130 250 80 4019 32 50 o7
7.5 kW
?g’ m 400 430 689 350 150 540 800 130 250 105
MDM32-2 o 80 4019 32 50
e 480 500 842 430 170 600 900 150 320 140
4.0 kKW 625 85
MDM40-1 5.5 kW 400 410 g9 350 150 540 800 130 250 80 4019 40 65 o
7.5 kW
?2 m 400 430 709 350 170 540 800 130 250 96
MDM50-1 T 100 4019 50 80
480 500 862 430 190 600 900 150 320 129
15 kW
Sans base mm
Modéle Moteur w H 0} a b c f A B Polds kg
9 sans moteur
MDM25-1 ;g tw 180 310 515 130 100 150 150 80 25 40 37
4.0 kW 625 285 62
MDM25-2 5.5 kW 280 360 689 220 90 365 180 80 25 40 o5
7.5 kW
572 kk‘\’AV/ 345 711 365 180 70
MDM25-3 W 280 220 112 102 25 40
TERW 395 864 450 230 85
4.0 kW 625 285 57
MDM32-1 5.5 kW 280 340 220 90 180 80 32 50
W 689 365 60
55 kW
e 360 689 365 180 75
MDM32-2 T 280 220 90 80 32 50
W 410 842 450 230 90
4.0 kW 625 285 58
MDM40-1 5.5 kW 280 340 439 220 90 365 180 80 40 65 o
7.5 kW
gg m 280 360 709 220 110 365 180 69
MDM50-1 o 100 50 80
15w 280 410 862 220 110 450 230 82

Pompes a entrainement magnétique avec systéme de
protection contre la marche a sec (type CF uniguement)

Dans les pompes a entrainement magnétique MDM, les pieces au contact
des liquides sont en résine fluorée. Les matériaux standards utilisés pour leur
construction sont le PFA vierge et 'ETFE. Les pompes MDM disposent d’un
mécanisme exclusif qui protege la pompe en cas de fonctionnement a sec
“systéme non-contact”. Ces pompes trouvent de nombreuses applications,
depuis la chimie (transfert de liquides acides ou basiques) jusqu’a I'électronique
avec la fabrication de microprocesseurs (produits chimiques de haute pureté).
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